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Case 9166 DE 



Ballenpresse 



Die Erfindung betrifft eine Ballenpresse mit in 
Flussrichtung aufeinander folgenden Aufnehmer, 

Gutbehandlungsvorrichtung und Querf orderer . 

Bekannte Rundballenpressen und Quaderballenpressen 
erhalten das zu pressende Gut von einem Aufnehmer grofier 
Breite, der es einer Querf ordervorrichtung, z. B. einer 
Schnecke aufgibt, die es wiederum wahlweise in eine 
Schneidvorrichtung weiterleitet , von wo es in einen 
Pressraum gelangt, siehe z. B. DE 198 06 630. 

Das der Erfindung zugrundeliegende Problem wird darin 
gesehen, dass das zusammengef uhrte und verdichtete 
Pressgut in der Schneidvorrichtung Ver stopf ungen 
hervorruf en kann . 

Dieses Problem wird in erf inderischer Weise durch die 
Lehre von Patentanspruch 1 gelost, wobei in den davon 
abhangigen Patentanspriichen jeweils vorteilhafte 

Weiterentwicklungen gelehrt werden. 

Auf diese Weise wird der von der 

Gutbehandlungsvorrichtung zu bewaltigende Gutstrom 
gleichmaftig und in relativ dunner Matte von dem Aufnehmer 
angenommen und kann storungsfrei weitergegeben werden. 
Sobald das Gut behandelt, z. B. geschnitten, befeuchtet, 
aufbereitet oder dergleichen ist und sicher in einer 
Matte erfasst ist, kann es ohne grofiere Probleme an den 
Querforderer weitergegeben werden, der es unmittelbar in 
den Pressraum oder eine Vorpresskammer weiter leitet. 
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Es ist zwar auch bereits bekannt (DE-34 07 355), einen 
Aufnehmer, eine Schneidvorrichtung und einen Querforderer 
in gleicher Breite vorzusehen; dort geschieht dies jedoch 
an einem Feldhacksler , in dem das so zusarnmengef iihrte Gut 
von einem Paddelf orderer abgenommen und weitergeleitet 
wird. Bis zur Verdichtung des Ernteguts in einem Silo 
Oder Wagen sind folglich weitere Komponenten einbezogen, 
die zusatzliche Herstellungskosten hervorrufen. 

Bei einer Rundballenpresse kann der Querforderer als 
Rotationskorper am Umfang des Ballenpressraums die 
Drehung des Ballens unterstut zen, was insbesondere bei 
einer Rundballenpresse mit einem grofienveranderlichen 
Pressraum hilfreich ist. 

Da eine Ballenpresse, unabhangig davon, ob es sich urn 
eine Quaderballenpresse oder urn eine Rundballenpresse 
handelt, deren Auf nahmebreit e die Breite des Pressraums 
ubersteigt, einen Querforderer benotigt, nicht aber 
unbedingt einen Zwischenf orderer , hat eine vorbereitete 
Schnittstelle den Vorteil, dass herstellerseitig nur ein 
Grundmodell einer Presse zur Verfugung gestellt werden 
muss, an das wahlweise ein Aufnehmer oder ein Aufnehmer 
mit einer Fordervorrichtung angeschlossen wird. 

Zwar kann ein Querforderer auf vielfaltige Weise 

ausgebildet werden, z. B. mit urn im Wesentlichen 
vertikale Achse drehenden Rotoren; es ist aber einfacher 
und kostengunstiger, Schnecken oder Stummelschnecken zu 
verwenden, die in der Richtung des Gutflusses 
ausgerichtet sind. Diese Ausrichtung entspricht auch der 
des Aufnehmers und der Fordervorrichtung, so dass der 
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Antrieb uber in einer Ebene gelegene Zahnrader, 
Kettenrader, Riemenscheiben etc. erfolgen kann. 

Wenn der uber den Pressraum hinausragende Teil des 
Querforderers, z.B. die Schnecken, nicht auf derselben 
Achse wie der Rest des Querf orderers , sondern um eine zu 
diesem versetzten Achse drehbar gelagert ist, kann die 
Zufuhr in den Pressraum besser an die technischen und 
raumlichen Gegebenheiten angepasst werden. 

Dadurch, dass die iiberstehenden Abschnitte - bzw. wenn 
sich der Oberstand nur auf einer Seite befindet - dieser 
^ Abschnitt, langsamer oder schneller als der Rest 

angetrieben werden, kann der Gutfluss zu dem Pressraum 
verbessert werden . 



Ein oberschlachtiger oder unterschlachtiger Antrieb des 
Querforderers wird bei einer Rundballenpresse nach dem 
Drehsinn des Rundballens gewahlt und zwar derart, dass 
die Einspeisung des Pressguts in den Pressgut moglichst 
storungsfrei erfolgt. Die Wahl, ob oberschlachtig oder 
unterschlachtig gedreht wird, richtet sich bei der 
Fordervorrichtung danach, ob eine Gutverdichtung wahrend 
des Transports erwunscht ist oder nicht. 



Wenn die Schnitt stelle zwischen dem Aufnehmer bzw. der 
Fordervorrichtung und dem Querforderer vertikal 
schwenkbar ausgebildet ist, kann der Querforderer stets 
an derselben Stelle verharren, wahrend sich der Aufnehmer 
und gegebenenfalls die Fordervorrichtung an die 
Bodenunebenheiten anpassen. Danach bleibt das 

Zuf uhrverhalten des Querforderers zu dem Pressraum 
konstant und kann optimiert werden. 
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Mitnehmer auf dem dem Pressraum zugewandten Abschnitt des 
Querforderers haben den Vorteil, dass sie die Forderung 
des Pressguts in den Pressraum, aber eventuell auch die 
Drehung eines Rundballens in einer Rundballenpresse aktiv 
unterstutzen. Diese Mitnehmer konnen als Leisten, Finger, 
Zinken, Stege etc. ausgebildet sein, die starr oder sich 
zuriickziehend und hervortretend in bzw. auf einem Rotor 
angeordhet sind. 

Insbesondere die Ausbildung der Gutbehandlungs vorr ichtung 
als Schneidvorr ichtung, Quetschvorr ichtung, 

Bef euchtungs vorr ichtung oder Analysevorr ichtung erbringt 
wesentliche Vorteile, weil dort eine dunne gleichmaiiige 
Matte wesentlich zu dem Erfolg des Schnitts, der 
Bedampfung bei trockener Luzerne, Quetschung von 
geschlossenen Stangeln zum Beschleunigen des 

Trocknungsprozesses oder Messung des Gutzustands bzw. - 
inhalts beitragt. 

Wenn die Fordervorrichtung als Schneidvorrichtung 
ausgebildet ist und deren Messer wahlweise in eine 
Aufterbetriebsstellung gebracht werden konnen, ist es 
moglich, das Pressgut sowohl geschnitten als auch 
ungeschnitten, oder nur teilweise geschnitten dem 
Pressraum zuzufuhren. 



In der Zeichnung ist ein nachfolgend naher beschriebenes 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung of f enbart . Es zeigt: 

Figur 1 eine erf indungsgemafte Ballenpresse in 
Seitenansicht und schematischer 

Darstellung mit einem oberschlachtig 
wirkenden Querforderer, 
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Figur 2 die Ballenpresse nach Figur 1 in Draufsicht, 

Figur 3 eine erfindungsgemafle Ballenpresse nach 
einem zweiten Ausf uhrungsbeispiel in 
Seitenansicht mit einem unterschlachtig 
fordernden Querf orderer , 

Figur 4 eine erf indungsgemafie Ballenpresse nach 
einem dritten Ausf uhrungsbeispiel. in 
Seitenansicht mit einer oberschlachtig 
fordernden Gutbehandlungsvorrichtung, 

Figur 5 die Ballenpresse nach Figur 4 in 
Draufsicht, und 

Figur 6 eine erf indungsgemafie Ballenpresse nach 
einem dritten Aus f uhrungsbeispiel in 
Seitenansicht mit einem oberschlachtig 
fordernden Querforderer und einer 

wahlweise verwendeten unterschlachtig 
fordernden Gutbehandlungsvorrichtung . 

Figur 1 zeigt eine Ballenpresse 10 mit einem Fahrgestell 
12 und einem Zuf uhrzusammenbau 14. 

Die in der Zeichnung dargestellte Ballenpresse 10 ist als 
eine Rundballenpresse ausgebildet, was jedoch nicht 
zwingend ist; vielmehr kann sie auch als eine 
Quaderballenpresse ausgebildet sein und Groftballen 
erzeugen. Die Presse 10 wird auf dem Feld eingesetzt und 
nimmt in breiten Schwaden abgelegtes Gut vom Boden auf, 
urn es einem Pressvorgang zu unterwerfen. Im Falle einer 
Rundballenpresse kommt sowohil eine Bauweise mit fester 
wie auch mit variabler Grofte eines Pressraums infrage. 
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Das Fahrgestell 12 enthalt einen Rahmen 16, eine Achse 18 
mit Radern 20, eine Deichsel 22, Seitenwande 24 und eine 
Pressvorrichtung 26. 

Der Rahmen 16 besteht aus den hauptsachlichen 
zusammengeschraubten oder geschweiBten Teilen, die die 
zuvor genannten Komponenten tragen. 

Die Achse 18 stellt die Verbindung zwischen den Rader 20 
und dem Rahmen 16 her und kann federnd wie auch starr 
angebracht bzw. ausgebildet sein. 

Die Rader 20 stutzen den Rahmen 16 beweglich auf dem 
Boden ab, so dass dieser infolge seiner Verbindung mit 
einem Zugfahrzeug uber die Deichsel 22 uber das Feld 
gezogen werden kann. 

Die Seitenwande 24 sind urn die Breite eines zwischen 
ihnen gebildeten Pressraums 28 voneinander entfernt und 
bilden dessen seitliche, stirnseitige Begrenzung. 

Die Pressvorrichtung 26 kann aus Riemen, Rollen, 
Stabketten oder dergleichen bestehen und dient dazu, das 
in den Pressraum 28 gefuhrte Pressgut aufzunehmen und zu 
verdichten. Im Falle einer Quaderballenpresse wurde die 
Pressvorrichtung 26 von einem in einem Gehause gefuhrten 
Kolben gebildet. Am vorderen unteren Endbereich der 
Pressvorrichtung 26 ist ein Einlass 30 in den Pressraum 
28 vorgesehen. Bei einer Quaderballenpresse konnte der 
Einlass 30 in den Pressraum 28 von einem vorgeschalteten 
und vorverdichtenden Vorverdichtungsmechanismus gebildet 
werden . 
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Der Zufuhrzusammenbau 14 fasst die Komponenten zusammen, 
die sich stromauf wart s des Einlasses 30 befinden, namlich 
den Aufnehmer 32, grundsat zlich die 

Gutbehandlungsvorrichtung 34 und den Querforderer 36. 
Diese Komponenten sind wenigstens im Wesentlichen gleich 
breit und bemer kenswert breiter ausgebildet als der 
Pressraum 28. 

Der Aufnehmer 32 wird allgemein als Pick-Up bezeichnet 
und weist Zinken oder dergleichen auf, die das Pressgut 
vom Boden anheben und nach hinten zu der 
Gutbehandlungsvorrichtung 34 abgeben . 

Die Fordervorrichtung 34 weist einen Rotor 38 auf und 
kann sowohl rein fordernd als auch schneidend ausgebildet 
werden. Im letzten Fall sinci Messer 40 und Abstreifer 42 
vorgesehen, die in den Umfangskreis des Rotors 38 
eingreifen. Die Messer 40 konnen einzeln oder gemeinsam 
gegebenenf alls in verschiedene Schneidstellungen und in 
eine Aufterbetriebsstellung gebracht werden. Wenn die 
Fordervorrichtung 34 vorhanden ist, bildet sie eine 
bauliche Einheit mit dem Aufnehmer 32 und kann mit diesem 
gesteuert oder ungesteuert in der Hohe eingestellt 
werden. Der Antrieb des Rotors 38 kann sowohl unter- als 
auch oberschlachtig ausgebildet werden, wobei die Lage 
der Messer 40 und der Abstreifer 42 entsprechend 
angepasst werden muss. 

An der stromabwarts gelegenen Seite des Aufnehmers 32 
oder der Fordervorrichtung 34 ist eine nicht naher 
beschriebene Schnitt stelle gebildet, die z.B. Flansche, 
Haken, Schnappverschlusse oder dergleichen aufweisen 
kann . 
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Der Querf orderer 36 setzt sich zumindest strukturell aus 
einem dem Pressraum 28 zugeordneten, normalerweise 
mittigen und tangential wirkenden ersten Abschnitt 44 und 
wenigstens einem davon seitlich angeordneten axial 
wirkenden, quer fordernden zweiten Abschnitt 46 zusammen. 
Wenn der Aufnehmer 32 und die Fordervorrichtung 34 auf 
beiden Seiten des Pressraums 28 bzw. iiber die Seitenwande 
24 uberstehen, sind zwei zweite Abschnitte 46 vorhanden. 

Der erste Abschnitt 44 ragt in oder an den Umf angsbereich 
des Pressraums 28 hinein bzw. heran und wirkt dort auf 
das zu pressende Gut ein, z. B. indem er einen Rundballen 
bei seiner Drehbewegung unterstutzt. Hierzu ist der erste 
Abschnitt 44 vorzugsweise rnit Mitnehmern 48 versehen, 
deren Art und Aggressivitat an das Pressgut und die 
Pressverhaltnisse angepasst ist; normalerweise handelt es 
sich urn axial verlaufende auf die Umf angsf lache 
aufgeschraubte Leisten oder Stege. Dieser erste Abschnitt 
entspricht mehr oder weniger der Breite des Pressraums 28 
und ist richtungs- und drehzahlmaftig entsprechend 
angetrieben . 

Der bzw. die zweiten Abschnitte 46 konnen auf einer Achse 
und drehfest mit dem ersten Abschnitt 44 angeordnet sein, 
oder von diesem losgelost versetzt und/oder separat 
angetrieben werden. Als hervorragende Ausgestaltung hat 
sich die in der Form von Schnecken herausgestellt . Der 
bzw. die zweiten Abschnitte 46 konnen ebenfalls unter- 
oder oberschlachtig wirkend ausgebildet werden, was davon 
abhangt, ob das Pressgut einer Verdichtung unterworfen 
werden kann oder nicht und in welcher Richtung ein 
Rundballen dreht . Im Falle einer Quaderballenpresse kann 
die raumliche Zuordnung zu einem Vorpresskanal den 
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Ausschlag fur die ober- oder unterschlachtige Forderung 
geben . 

Gemafi Figur 6 kann stromauf warts des Querf orderers 36 
einmal nur der Aufnehmer 34 - siehe unterbrochene Linien 
- oder ein Aufnehmer 34 mit einer Fordervorrichtung 38 
verwendet werden, die an einer Schnittstelle 50 
zusammengefugt werden, z. B. zusammengeschraubt , 
ineinander gesteckt etc. Auf diese Weise kann eine 
Presse 10 in einer Grundversi on hergestellt werden, die 
mit nur einem Aufnehmer 34 fur den Einsatz in Stroh oder 
^ Heu und mit dem Aufnehmer 34 und der Fordervorrichtung 36 

v ; fur den Einsatz in Silage hergerustet wird. Derweil 

bleibt der Querforderer 36 stets an dem Pressraum 28, so 
dass dessen Zuf uhrcharakteris tik nicht verandert wird. 
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Case 9166 DE 

Patent an spruche 

Ballenpresse (10), insbesondere Rundballenpresse 
Oder Quaderballenpresse, mit in Flussrichtung 
aufeinander folgendem Aufnehrner (32), 

Gutbehandlungsvorrichtung (34) und Querforderer 
(36) , die im Wesentlichen gleich breit sind und die 
Breite eines mittel- oder unmittelbaren Einlasses 
(30) fur einen Pressraum (28) uberschreiten . 

Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dass sich ein Abschnitt (44) des 
Querforderers (36) an der Unterseite des Pressraums 
(28) erstreckt. 

Ballenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen der 

Gutbehandlungsvorrichtung (34) und dem Querforderer 
(36) eine vorbereitete mechanische Schnittstelle 
(50) vorgesehen ist. 

Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Querforderer (36) in dem uber den Pressraum (28) 
uberstehenden Abschnitt (46) als Schnecke 

ausgebildet ist. 

Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der uber den 
Pressraum (28) iAberstehende Abschnitt (46) des 
Querforderers (36) achsparallel zu dem sich mit dem 
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Pressraum (28) deckenden Abschnitt (44) angeordnet 
ist . 



Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der liber den 
Pressraum (28) uberstehende Abschnitt (46) des 
Querforderers (36) und der sich mit dem Pressraum 
(28) deckende Abschnitt (44) unterschiedlich 
antreibbar sind. 



Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gutbehandlungsvorrichtung (34) und/oder der 

Querforderer (36) unterschlachtig oder 

oberschlachtig antreibbar ist. 

Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schnittstelle (50) stromauf warts des Querforderers 
(36) vertikal schwenkbar ausgebildet ist. 

Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der dem 
Einlass (30) zugeordnete Abschnitt (44) des 
Querforderers (36) umf angsseitig mit Mitnehmern (48) 
versehen ist. 



Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gutbehandlungsvorrichtung (34) a is 

Schneidvorrichtung, Quet schvorrichtung, 

Befeuchtungsvorrichtung oder Analysevorrichtung 
ausgebildet ist. 
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Ballenpresse nach einem oder mehreren der vorherig 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass d 
Gutbehandlungsvorrichtung (34) im Falle ein 
Schneidvorrichtung Messer (40) aufweist, die in ei 
Auiierbetriebsstellung bringbar sind. 
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Case 9166 DE 

Zusammen fas sung 

Ballenpresse 

Bekannte Ballen- oder Rundballenpressen benutzen einen 
Aufnehmer fur breite Schwade, der Pressgut an einen 
Querforderer weitergibt, urn es schliefilich von einem der 
Breite eines Pressraums ent sprechenden Schneidrotor 
zerkleinern und in den Pressraum einspeisen zu lassen. 
Auf diesem Weg kann der Gutfluss zu Verstopf ungen oder 
Lastspitzen fuhren. 

Es wird eine Ballenpresse 10 vorgeschlagen, bei der der 
Aufnehmer 34 , der nachfolgende und gegebenenf alls als 
Schneidvorrichtung ausgebildete Gutbehandlungsvorrichtung 
36 und ein Querforderer 38 gleich breit ausgebildet sind 
und wobei der Querforderer 38 in den Umf angsbereich des 
Pressraums 28 ragt . 

Ballenpressen werden in der Landwirtschaft verwendet. 
Figur 6. 
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9166 Fig1u2 
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9166 Fig3u4 
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9166 Fig.5u6 



